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MANUAL DE INSTRUGOES TECNICAS

VOCE ACABOU DE OPTAR POR
INOVACAOQO, DESIGN E QUALIDADE

E para garantir o melhor desempenho do seu produto, pre-
paramos este manual com informagdes sobre recebimento,
beneficiamento e instalagdo.

Recomendamos que o servico seja realizado por profissio-
nais especializados em rochas naturais (granitos, marmo-
res, entre outros), como marmorarias e especialistas em
pedras sinterizadas, e com acompanhamento de arquite-
tos, engenheiros ou técnicos de edificagdo.

Por gentilezg, leia atentamente este material e certifique-se
de que o profissional contratado para a instalacdo faga o
mesmo antes da execugdo do servigo.

Desta forma, vocé desfrutard da sofisticacdo e durabilidade
do seu produto.
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1. INTRODUCAO AO PRODUTO

PORTINARI PETRA
PEDRAS SINTERIZADAS

Utilizam na sua composicdo um conjunto de matérias-primas natu-
rais especiais, que passam por um rigido controle de qualidade,
para garantir o alto desempenho. No processo de conformagdo, é
utilizado o que hd de mais moderno para compactagdo, garantindo
homogeneidade na densificagcdo dos componentes, prevenindo a
formacdo de tensdes internas na etapa de sinterizagdo. A forca de
compactacdo utilizada equivale a 20 vezes o peso do Cristo Reden-
tor. No processo de sinterizagdo, a alta tecnologia utilizada garante
minima porosidade e auséncia de tensdes internas. Esta condicdo
melhora o desempenho mecdnico do produto acabado. 100% das
matérias-primas sdo convertidas em produto, ndo sendo gerados

residuos soélidos ou liquidos no processo de produgdo.



1. INTRODUQAO AO PRODUTO

1.1. PROCESSO DE FABRICAGAO

O PORTINARI PETRA é produzido por meio de diversos processos industriais, rigorosamente controla-
dos, que garantem as caracteristicas técnicas e estéticas do produto. Na sua composicdo sdo
utilizadas matérias-primas de alta qualidade selecionadas e armazenadas cuidadosamente. Utili-
ZOmos um processo de moagem a Umido, para triturar e misturar essas matérias-primas numa
proporgéo pré-determinada. Na sequéncia, a mistura formada é seca (atomizada), dando origem a
granulos de p6 que seguem para o processo de ultracompactacdo.

Utilizamos dois processos na coloracdo da massa, sendo um a Umido, que consiste na adicdo de
pigmentos inorgdnicos antes da atomizagdo; e outro a seco diretamente na Torre Tecnolégica. O
que define qual utilizar é o tipo de efeito estético desejado.

O processo de pigmentacdo & composto por diluidores, agitadores, dosadores automatizados e
misturadores. Tendo em conta a cor e efeito a serem desenvolvidos, esse sistema é capaz de mistu-
rar pigmentos inorgdnicos com o restante das matérias-primas de acordo com a cor e os efeitos
desejados, formando resultados Unicos e exclusivos no Brasil .

O processo de compactagdo consiste na formagdo de uma Idmina continug, ultracompactada a
uma pressé@o muito elevada (equivalente a cerca do peso de vinte estatuas do Cristo Redentor).
Essa ldmina é cortada de acordo com o tamanho final desejado. Depois de cortadas, podem passar
por processos que adicionam outros materiais especiais com fins estéticos e funcionais, reproduzin-
do a estética realista encontrada em pedras naturais.

Apobs esse processo, a ldmina é sinterizada em elevadas temperaturas, conferindo suas proprieda-
des fisicas, quimicas e estéticas.

2.1. DIFERENCIAIS DA PEDRA SINTERIZADA

o o INOVAGAO DURABILIDADE RESISTENCIA
0000 : v 2 v
0000 TECNOLOGICA E RESISTENCIA AOS RAIOS UV portinari - peTra

Combinando o primor da tecnologia e a Com processo inovador de sinterizagdo dos Resistente d luz solar, sua cor, integridade e

exceléncia do design em toda peca, os minerais, as Idminas Portinari Petra possuem brilho ndo seréo alteradas sob exposigéo

30

produtos resultam em criagdes alta durabilidade, sendo resistente a riscos, prolongada ao sol, possibilitando sua
exclusivas e inovadoras. abrasdo e impactos. aplicagéo em qualquer ambiente.
ANOS DE
X ESG GARANTIA
RESISTENCIA INOVACAO PARA UM LIMPEZA
MO CALOIR O FUTURO SUSTENTAVEL TOTAL

As pedras sinterizadas possuem alta
resisténcia ao calor, tornando-se ideais
para uso, especialmente, em bancadas
de cozinhas e dreas gourmet, onde ha
maior probabilidade de contato com

objetos quentes.

Nossa pedra sinterizada é fabricada com
100% de matérias-primas naturais e
reciclaveis, e reuso integral dos efluentes
gerados no processo para formulagdo de
novos produtos, refletindo o compromisso

da marca com inovagdo e sustentabilidade.

Diferentemente das pedras naturais, as
pedras  sinterizadas, possuem uma
superficie impermedvel e livre de
porosidade. Isso evita a absorgdo de
liquidos e manchas, facilitando a limpeza e

impedindo o acimulo de microrganismos.

As ldminas PETRA PORTINARI sdo fornecidas refiladas, diminuindo assim o tempo de beneficiamento.

A garantia fornecida cobre
as propriedades descritas
no certificado de garantia

Portinari Petra.
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2.2. CARACTERISTICA FiSICA E QUIMICA

portinAri uLTrAacomPACTO ,
g MARMORE GRANITO
ANALISE PETRA (Outras marcas)
*Absorgéo D'agua (%).
Percentual de dgua absorvida pela pega em <0,10 <0,10 > 0,25 > 0,25
relagdio ao seu peso.
**Resisténcia a Flexdo (MRF) = (N/mm2).
Capacidade do material de suportar cargas
(peso) quando apoiado em suas extremida- 50 a 60 50 a 60 1020 10420
des.
**Carga de Ruptura (CR) = (N).
Forga necessdria para “romper” uma placa. > 5000 > 5000 Aprox. 2000 Aprox. 2800
Dividido por 10, d& o resultado em Kg.
**pE|
Resisténcia da superficie de uma placa & 5 5 4 4
abrasédo (desgaste).
**Dureza MOHS.
E a resisténcia que um produto oferece ao
7 5a7 5] 5
ser riscado, relacionado & durabilidade do
brilho - Varia em uma escala de 0 a 10.
*Abrasdo Profunda
Resisténcia de uma placa & abraséo < 150 < 150 Aprox. 600 Aprox. 200
(desgaste).
***Atagques Prod.d uso doméstico/piscina A A A A
***Quimicos Agentes quimicos écido/alcali HB HB HC HC
Legendas:
* J, Melhor
*k T Melhor

#x+ A = Ngo sofre ataque

=% HB = Sofre leve alteragdo com altas concentragdes de dcidos ou bases.

*#+ HC = sofre ataque quimico com altas concentragdes de dcidos ou bases.

2.3. DIMENSIONAMENTO E PESO

A ldmina PORTINARI PETRA apresenta tamanho padrdo de 3200x1600mm, ndo haven-
do necessidade de distensionamento. Sendo comercializadas na espessura de 12mm,
com desvio méximo da dimensdo nominal de +/- 0,50mm e em sua espessura desvio

de +/- 0,6mm.

Especificacdo

Peso IGdmina completa

12mm
+/- 144 kgs/lamina

Peso Idmina por m?

+/- 28 kgs/m?
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3. MANUSEIO E ARMAZENAGEM

Para manusear as Idminas PORTINARI PETRA, a seguranga é de extrema importéncia
na manutengdo da aparéncia original do material. A movimentagdo deverd ocorrer
de forma cuidadosa, evitando assim quebras das ldminas por acidente.

Orientamos que as Idminas PORTINARI PETRA sejam manipuladas com cintas de lona
com sistema de revestimento protetor. Deve-se sempre movimentd-las com luvas de
seguranga, em fungdo do risco de arestas cortantes, devido d natureza do produto.

Durante a movimentagdo e colocagdo do PORTINARI PETRA nos cavaletes, mesmo
sendo uma Unica l[dminag, € preciso atencdo especial. O cavalete deve ser carregado
simetricamente antes de ser movido para evitar problemas de instabilidade. Verificar
se as ldminas estdo presas ao cavalete corretamente antes de mové-las, usando
sempre tiras de lona. Nunca utilize correntes de metal para este efeito, evitando assim
trincas/quebras nos cantos das laminas.

Certifique-se de que a carga estd apoiada com seguranga nos garfos da empilhadei-
ra, sem qualquer oscilagdo. Antes de remover os clipes do material que o

mantém ancorado no cavalete, certifique-se de que ele estd colocado em uma
superficie sem qualquer diferenga de nivel que possa causar a queda da [dmina.

As |Gdminas devem ser armazenadas na posicdo horizontal, apoiadas em estruturas
metdlicas como cavaletes de formato “A” com a devida prote¢cdo em borracha, ma-
deira ou plastico, evitando o contato direto da superficie com o metal. Para manipular
as ldminas individuais, indicamos a utilizagdo de sistema de pingas. Sempre armaze-
nar as ldminas frente com frente, evitando assim possiveis danos na superficie do pro-
duto.



As Idminas de PORTINARI PETRA sdo carregadas com grande cuidado em uma posi-
cdo horizontal em cavalete de "A Frame” especialmente projetado. O cavalete tem dois
pontos de agarrar para mové-los com uma empilhadeira: "A" ponto de apoio transver-
sal (dimensdo no meio minima de 750 mm) 'B" ponto de apoio longitudinalmente.

: ,
Formato / mm | Pegas / cavalete | m? / cavalete | dimenséo [ cavalete
Portinari Pet
ortinari Fetra 14 72 3320 x 760 x 2000mm
12mm
IR

Seguem alguns exemplos de carregamento que variom para o tipo de veiculo e sua
carga:

PORTINARI PETRA C%rgglglgr anot(j:(r;:er Carreta Truck
Cavalete / carregamento  NT 8 9 9 3
Chapas [ carregamento  NR 48 144 144 48
M2 / carregamento mq 252 756 756 252
Peso total / chapa + Kg 8460 25380 32.000 10.000

** O peso bruto méximo carregdvel pode ser menor de acordo com as normas de transito em vigor no pais
de destino da mercadoria.

*** Dimensodes da carreta: 13,62m de comprimento interno, 2,48m de largura e 2,70m de altura.

*** Dimensodes do truck: 45m de comprimento interno, 2,30m de largura e 2,70m de altura.
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5. PADRAO DE CONTROLE DE QUALIDADE

As Idminas PORTINARI PETRA sdo produzidas com alto padréo de qualidade, € neces-
sdrio que os beneficiadores facam uma inspecdo visual da ldmina antes do proces-
samento, realizando uma cuidadosa limpeza em sua superficie.

Caso identifique qualquer deformidade, nosso Servico de Atendimento ao Cliente
(SAC) deve ser comunicado antes de qualquer beneficiamento. PORTINARI PETRA ndo
aceitard reclamagdes depois do produto processado ou instalado.

5.1. PLANICIDADE

A IGmina PORTINARI PETRA apresenta desvios de planicidade com limites conforme
indicado na ficha técnica. Confira se atende as necessidades do projeto. Em caso de
dadvidas ndo instale o produto, e entre em contato com nosso SAC.

5.2. TONS / COR

As Idminas PORTINARI PETRA sdo fabricadas a partir de matérias-primas naturais, o
que pode gerar variagdes de tonalidade entre produgdes. Cada produto contém iden-
tificado em sua lateral o lote e data de produgdo. Orientamos usar as Idminas de lote
unico nas aplicagées de mesma superficie, quando utilizadas no mesmo ambiente,
mobilia e bancada, para que ndo haja diferengas de tonalidades.

5.3. SUPERFICIES / QUALIDADE

Pardmetros técnicos das laminas:

Manchas na superficie de mesma cor ou cor diferente:
- Méximo de 5 pontos/l@minas com raio maximo de Imm e disténcia entre os pontos
superior a 70cm.

Rugosidades e depressoes superficiais leves:
- Méximo 5 pontos/chapa com raio méaximo de 2mm.
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5. PADRAO DE CONTROLE DE QUALIDADE

5.4. ETIQUETA

Antes de qualquer tipo de beneficiamento da IGmina, € importante verificar informa-
¢oes que constam na etiqueta da embalagem e principalmente as informagdes em
cada lamina em sua lateral, como o lote de produgdo (tom) e a data de produgéo.
Essas informagdes permitem identificar a |dmina e assim obter o rastreamento e
parédmetros do processo de fabricagdo.

Recomendamos que a etiqueta seja arquivada junto com o processo interno do bene-
ficiador. Dessa forma, teremos informagdes para resolugdo, caso haja qualquer tipo
de ocorréncia na ladmina.

portinari - PeTRa " 120115 |~ m
RE§:|%2495A PETRA SOLIDA BRANCO n;muﬂi[]1,2[]25

COD/CODE:

60624954
320X160 RET

, WA

93507 " 289336

Atendimento ao Consumidor O A 3 -30. LE: 26253
3 600 COEE AESSE 7 849110
" OSHOSSIS ANUAS RC12 7,181 9.00.001.117

Industria Brasileira.

Além da etiqueta que estard no envio
principal, teremos nas Idminas as infor-
magodes de tonalidade, lote, data e hord-
rio de fabricagdo, nome e dimensdes do
produto, para melhor controle de quali-
dade do processo de beneficiamento.
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6.1. VARIEDADES DE APLICAGCOES

PORTINARIPETRA & um produto sofisticado e altamente versatil, podendo ser aplicado
em todas as necessidades de revestimento interno e externo em seu projeto arquite-
tonico.

Pode ser utilizado em ambientes e aplicagdes como:

+ Bancadas cozinhas e banheiros;

+ Balcbes e llhas;

« Buffet — Cozinha industrial;

«  Churrasqueiras;

« Lareiras;

- Escadas;

+  Mesas;

+ Fachadas;

« Pavimento Interno e Revestimento;

« Mobiligrios e Decoragoées.
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6.2. DESIGN DO PRODUTO

A ldmina PORTINARI PETRA foi desenvolvida com o que hd de melhor no mercado,
além de variedades e opgdes de cores e acabamentos. Na natureza é possivel encon-
trar pedras com veios e areas de diferentes tons e contrastes, e isso também se aplica
aos Nossos materiais. Portanto recomendamos atengdo ao design e disposi¢do das
pecas antes da producdo.

Petra Calacata 320x160cm

6.3. TIPOS DE ACABAMENTOS DE BORDA

N&o recomendamos manter a l@mina com bordas retas e sem acabamento (90°
seco). Para maior seguranga e durabilidade, sugerimos um chanfro entre 2 e 3 mm ou
arredondamento com raio entre 1e 3mm.”

N&o é necessario polir as bordas que ficardo proximas as paredes ou em extremida-
des ocultas. Apenas o alisamento das bordas nas faces superior e inferior é suficiente.

BORDA SIMPLES RETA BORDA
ARREDONDADA 1/4 BORDA CUNHA

BORDA MEIA BORDA DUPLA
ESQUADRIA




7. BENEFICIAMENTO

7.1. PREPARAGCAO

A ldmina PORTINARI PETRA poderd ser processada em quaisquer tipos de mdquinas de corte,
utilizadas em rochas naturais, tais como: Serra Manual, Serra Ponte CNC e Jato D'dgua.

Antes de iniciar o processo de corte, verificar se a mesa de trabalho na qual o material serd
colocado estd plana, reduzindo a possibilidade de vibracdo ho momento do corte. Também
ndo deve haver qualquer tipo de empenamento e restos de detritos de outras operagoes.
Observar se as ferramentas utilizadas na usinagem estdo adequadas e certificadas para o
processamento da ldmina de 12mm.

O corte do PORTINARI PETRA deve ser realizado com abunddncia de dgua. A falta de resfrio-
mento adequado pode causar superaguecimento do disco, resultando em trincas na Idmina
ou cragquelamento nas laterais. Além disso, a dgua é essencial para manter a superficie livre de
detritos do proprio material, que & altamente abrasivo e pode provocar arranhdes na Idmina
durante a usinagem.

Para realizar cortes que se cruzam em algum ponto € necessdrio primeiramente fazer um furo
com di@dmetro minimo de 5mm para aliviar a tensdo no local e evitar que o material trinque.

5mm
I —t
___________ —e=Deo==o Eocccc=o===

RN
>

Recomendamos que todos os operadores realizem testes em uma amostra antes do proces-
samento do PORTINARI PETRA. Os par@metros operacionais nas variagées indicadas deste
manual sdo recomendados pelos fabricantes das mdaquinas, ferramentas e técnicos especia-
lizados apods testes de processamento, porém sdo meramente indicativos e devem ser verifi-
cados pelo usudrio de acordo com os equipamentos disponiveis.

Importante: caso a mesa de trabalho para corte tenha aberturas (ndo seja inteirica), & neces-
sario revesti-la com uma lamina de granito plano (e/ou um compensado naval) maior do que
a ldmina PORTINARI PETRA, a fim de evitar qualquer tipo de vibragdo no material durante o
corte. As mesas com aberturas podem ter espagcamentos com pequenas diferencas de altura
e isso gera instabilidade em relagdo ao material na hora do corte, podendo causar trincas
e/ou fissuras.
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7. BENEFICIAMENTO

7.1.1. POSICIONAMENTO DAS PECAS DURANTE O PROCESSAMENTO:

Durante o processo de corte e furos, posicione a l&dmina de modo que as aberturas sejam feitas
na parte central da Idmina, segue ilustraggo:

7.2. CORTE COM SERRA PONTE:

Para processamento das IGminas PORTINARI PETRA, observe as seguintes recomendagoes:

« Utilizar discos de diamantes de aros segmentados ou continuos. Recomendamos o uso de
discos de 300mm, 350mm ou 400mm de diémetro, dependendo da mdaquina utilizada.

DiGmetro do Velocidade Velocidade
discomm de rotagéio RPM entrada/saida
300 2100-2300 50%

350 1600-1800

50%

400 1400-1600



7. BENEFICIAMENTO

« Quanto menor for o di@metro do disco, maior € a velocidade de rotagdo do eixo. A velocidade
recomendada é de cerca de 40-45m)/s.

« Quanto menor a velocidade de alimentacdo, maior serd a qualidade do corte.

« Para um corte mais seguro, o disco deve ultrapassar pelo menos 2mm além da espessura da
|[dmina PORTINARI PETRA, sempre considerando fluxo continuo de dgua em frente ao disco e
laterais do corte.

« Use sempre equipamento de protecdo, em especial para os olhos e as mdos, durante a
usinagem. As ldminas cortadas de PORTINARI PETRA podem ser muito afiadas em suas
bordas;

- Para reduzir as vibragoes e obter melhor desempenho na fase de corte, a taxa de alimenta-
¢do deve ser atingida com o disco totalmente dentro do material, ndo apenas na entrada, mas
principalmente ao sair. Recomendamos reduzir a taxa de alimentacdo em 50% até que o disco
esteja completamente dentro do material. Essa distdncia depende, portanto, do didmetro do
disco;

+ As velocidades de avango de corte recomendadas de discos para o PORTINARI PETRA sdo:
Para l@mina de 12mm: 1 - 15 m/min. Dependendo do tipo de disco, é necessdrio ajustar rota-
coes e velocidades de avango especificas;

+ Recomendamos afiar o diamante do disco estando sujo ou cego, utilizando Idminas de
superficie de quartzo, arenito, tijolos a base de areia/cimento;

7.3. CORTE COM CONTROLE NUMERICO - CNC:

Ao utilizar maquinas de contorno CNC para corte e furos, as ventosas devem ser distribuidas
uniformemente sobre a ldmina PORTINARI PETRA para reduzir a vibragdo e a flexdo durante as
operagoes de corte. No caso de realizar furos e cortes em partes do material, a(s) ventosa(s)
de succdo devem estar posicionadas na drea do material cortado, que estard apoiado. Certifi-
que-se sempre de que as ventosas tenham uma aderéncia perfeita na ldmina.




7. BENEFICIAMENTO

+ FUROS CIRCULARES:

Os furos para torneiras e furos feitos previamente nos cantos quadrangulares devem
ser realizados com dgua e brocas de diamante. E necessario fluxo abundante de dgua

dentro e fora da circunferéncia de corte.

As velocidades de rotagdo recomendadas variam de 1800rpm a 3000rpm, dependen-
do do didmetro da broca, com uma taxa de alimentagdo na espessura de 20mm-
-30mm/min. Caso a maquina permita, € recomendado que o roteador tenha uma
taxa de alimentagdo mais baixa, com cerca de 5mm/min para a entrada e 2mm/ min
para a saida. Dessa forma, o risco de lascar a parte inferior da IdGmina € minimizado

durante a usinagem.

- FUROS QUADRANGULARES:

Na maquina CNC, & possivel realizar aberturas quadrangulares contanto que antes
sejam realizados furos com brocas de diamante nos vértices dessas aberturas. Logo
apos, os cortes lineares devem ser realizados nos cantos dentro do perimetro da aber-

tura, utilizando uma fresa de diamante.

A taxa de alimentagdo comum para este tipo de operagéo é de 200mm300mm/min,
com uma velocidade de rotagdo de 4500rpm-5000rpm. E recomendado que o corta-
dor de moinho se mova sem tocar nos cantos do furo (onde os furos circulares foram

reolizodos). Dessa maneirg, a pressdo nos cantos é evitada.

1
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: O  Perfuragéo nos cantos
|

: --- Cortes em fresa
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7. BENEFICIAMENTO

7.4. CORTE JATO D’AGUA:

Esse método &€ usado para todas as operagdes de corte, moldagem e perfuragdo com
alto grau de precisdo. Assegure-se de que a grade de suporte esteja plana e em boas
condicdes. A peca deverd estar fixada adequadamente para evitar movimentacdo e
comprometer a qualidade do corte.

Ao comecar a cortar com jato d'dgua, certifique-se de que a perfuragdo inicial esteja
suficientemente distante da drea de trabalho, devido ao risco de lascamento durante
a usinagem. Ao realizar as perfuragdes internas, recomendamos iniciar o corte a partir
de um ponto dentro do perimetro do furo (pelo menos 2cm) e prosseguir em diregéo
ao perimetro com uma trajetoria curva.

Também é possivel cortar em 45° (caso a mdaquina permita), sendo possivel obter
uma borda mais nitida ou mais redonda. Recomendamos uma taxa de avango igual
metade da taxa de avango usada para cortes lineares.

Seguem recomendacgodes:

Taxa de alimentagdo do bico: 1000mm - 1500mm/min (perimetros lineares)

Taxa de alimentagdo do bico: 500mm — 800mm/min (furos internos)

Pressdo do jato: 3000 bar — 3500 bar (furos internos reduzir para 600bar — 800bar)
Consumo abrasivo: 0,35 kg/min

7.5. RECORTES / FUROS / CANTOS

7.5.1. TRABALHOS COM MAQUINAS MANUAIS

CANTOS MATE E POLIDO

Os abrasivos devem estar em boas condigdes. Desbaste o disco diamantado para
melhorar a qualidade do acabamento. O fluxo de dgua deve ser elevado e bem enca-
minhado para o local do corte, de forma a permitir a refrigeragdo do material e uma
boa qualidade.

Para cantos MATE, segue sequéncia habitual de granulagdo:

- 46 e 60 de escovas finas (para criar textura)

- 120 de escovas de filamentos grossos (poro criar tom e acabamento mate)

Para cantos POLIDO utilizar lixas especificas. segue exemplo de sequéncia habitual de
granulagdo: 60, 200, 500, 1000, 2000 e 3000.




7. BENEFICIAMENTO

7.5.2. TRABALHOS COM MAQUINAS AUTOMATICAS:

CANTOS MATE

Para uma mdaquina de 6 motores, um exemplo de sequéncia de granulagdo pode ser:
escovas diomantadas de 46 e escovas abrasivas de 36, 36, 36, 46.

Para uma maquina de 8 motores, um exemplo de sequéncia de granulagdo pode ser:
escovas diomantadas de 120 e escovas abrasivas de 36, 36, 46, 46, 60 e 60.
Velocidade: Aproximadamente 80 cm/min. Pressdo: 1,5 bar para escova diomantada e
2 bar para as restantes.

CANTOS POLIDO

Para uma mdaquina de 6 motores, um exemplo de sequéncia de granulagdo pode ser:
100, 200, 500, 1000, 2000 e 3000.

Para uma mdaquina de 8 motores, um exemplo de sequéncia granulagdo pode ser: 100,
200, 500, 1000, 2000, 3000 e abrasivo de brilho extra.

Velocidade: Aproximadamente 60 cm/min. Press&o: 1,5 bar para as primeiras trés posi-
cOes e 2 bar para as restantes. Todos os pardmetros sdo orientativos e deverdo ser
ajustados em fungdo do fabricante e das caracteristicas da oficina. Se ndo for possivel
trabalhar com sequéncias completas, & recomendado o encurtamento da sequéncia,
descartando a fase intermédia,

CANTOS ESPECIAIS

Os geradores devem estar em boas condigdes e sem deformagdes para uma elabo-
racdo correta do perfil. A sequéncia de ferramentas € a mesma utilizada para os
cantos MATE e POLIDO, dependendo do tipo de acabamento que se pretende obter.
Velocidade: Aproximadamente 20-25 cm/min. Pressdo: 5 bar para o gerador, para o
resto entre 2 e 2,4 bar.

7.5.3. TRABALHOS COM CONTROLE NUMERICO:

BROCAS

F recomendada a utilizagdo de brocas de corte entre 3500 e 4500 rpm e um avango
entre 180 e 210 mm/min. Dependendo do tipo e marca da broca, & necessdrio ajustes
na velocidade e rotagodes, de forma a assegurar uma melhor qualidade.




7. BENEFICIAMENTO

BERBEQUINS

Recomenda-se a sua utilizacdo a 4500 rpm e velocidade de 15 mm/min. Para prolon-
gar a vida util e assegurar uma boa qualidade de corte, aconselha-se que a ferramen-
ta seja afiada, através de pasta abrasiva, apds cada 5 ou 6 perfuracdes. SGo necessa-
rios ajustes na velocidade e rotagdes, de forma a assegurar uma melhor qualidade.
Sempre considerar uma boa refrigeragdo desta ferramenta para que ndo sofra danos.

REALIZAQI\O DE CANTOS MATE E POLIDO

Para a realizagdo de cantos em controlo numérico, as condigdes e velocidades
dependem do tipo de ferramenta e marca. Sempre verifique com o fornecedor.
Normalmente para acabamentos mate e polido, sdo utilizadas as 3 ou 4 primeiras
posicées metdlicas (dependendo da marca).

Recomendamos a utilizagdo de condigdes entre 4800 e 5000 rpm, iniciando com velo-
cidade de avango lento e aumentando até atingir a velocidade recomendada, que
pode ser entre 0,5 e 3 m/min.

A textura final mate serd alcangada através de lixamento manual. Para obter um aca-
bbamento polido, segue-se a sequéncia com as posicdes seguintes: 600, 800 e 1200.

7.5.4. ANGULOS RECOMENDADOS / FUROS:

Para as pecas com furagdes ou cantos, como aberturas de boca de fogdo, pias, lixei-
ras embutidas e outros, & necessario fazer raios minimo de 5 mm, a fim de evitar corte
cruzado e possivel trinca na ldmina.

N&o recomendamos dngulos de 90 graus, embora possam ser obtidos no processo a
jato d'dgua. Este acabamento aumenta a possibilidade de rachaduras durante o pro-
cessamento, manuseio, transporte e instalagdo da bancada.

Cortar as retas com Dar acabamento
disco manual entre os furos e retas

Furar os 4 cantos

RAIOS RECOMENDADOS
l\\“‘ ‘ > 5 mm (Quina)
‘ >10 mm (Fogdo)

Discos Coéncavos




Fogdo R>10

7. BENEFICIAMENTO

Ve

Cubas R>10 /— Encaixes R>10

Fogdo R>10

Cubas R>10

Encaixes R>10

7.5.5. RECORTES GERAIS

Recomendamos deixar no minimo 50mm entre:
- Um corte e furos adjacentes;
« Um corte e a borda externa da peca.

Nas outras medidas, recomendamos a distdncia minima de 150mm.

|1
K777 7777777 V7Y 77 A

)
\ 10 mm / \ /

2100 mm

7

250 mm

J

2150 mm

ALERTA: Para qualquer tipo de recorte/ orificio, recomenda-se que as extremidades
superior e inferior sejam ligeiramente chanfrados. Sempre considere reforgo estrutural,

/

Sempre considerar raios minimos

podendo ser em granito ou Portinari Petra.

250 mm




— Cuba colada

4 I

- J

-Borda: Acabamento e arredondada
-Colagem recomendada

= Cuba Apoiada

4 I

- J

-Borda: Sem necessidade de
acabamento

-Colagem recomendada
-Vedagdo: opcional

Distancia recomentada:

- Modelo a gds

7. BENEFICIAMENTO

7.5.6. RECORTES: CUBAS

- Cuba colada em placa

4 I

]

- J

-Borda: Acabamento e arredondada
-Base colada em bloco (Petra ou
rochas)

- Cuba Embutida

4 I

-Borda: Sem necessidade de
acabamento

-Colagem recomendada
-Vedagdo: 21 mm

- Modelo de vitrocerédmica/Placa de Indug¢do

L
ETW
g J

- Cuba ancorada

N
J

225 mm

-Borda: Acabamento e arredondada

-Fixagdo com ancoragem
parafusada

- Detalhe corte Cuba Embutida

N
J

> R5 mm

'

TN\

> R1I0 mm

)

-
.

7.5.7. RECORTES: TIPOS DE INSTALACOES PARA
FOGOES E COOKTOPS

Z

Z

777,

Min.100mm

[ Min.50mm

20




7. BENEFICIAMENTO

Siga as recomendagdes de instalagdo do cooktop/fogéo conforme abaixo:

- Cooktop fogdo apoiado - Cooktop fogdo embutido
4 R 4 N\
>1/3 Silicone alta
\espessuro temperatura
[—
“, L 71
2 X +2mm
23 mm 2 3mm
- 4 - J

X) Distancia orientada
pelo fabricante do cooktop/fogdo

7.5.8. JUNTAS NA AREA DE RECORTE

N&o recomendamos a aplicacdo de juntas na darea de recortes. No entanto, caso
sejam necessarias por razdes de design ou dimensionamento, as seguintes recomen-
dagdes devem ser seguidas:

- Sem junta na drea do corte - *Junta tangente a drelo do corte - Junta na drea de recorte

] ]
o [0]

o) |
|
|
]
|

2150 mm

- (*) Em casos de cubas apoiadas

- (- - -) Considerar apoio continuo nessa junta

7.5.9. ACABAMENTO DE TOPO EM CUBAS ESCULPIDAS

N&o recomendamos utilizar cuba esculpida em PORTINARI PETRA, com acabamento
em meia esquadria (45°).

Para que ndo haja problemas de trincas, orientamos que seja realizada a cuba escul-
pida com acabamento de topo, em que a espessura do tampo (bancada) fique visi-
vel, com a cuba sendo colada abaixo da superficie.

2]




7. BENEFICIAMENTO

/-> Acabamento em topo \

/-Acobomento conforme
especificagéo do
designer/arquiteto

Bancada Bancada

\

Cuba Cuba

7.5.10. COLAGEM

Recomendamos que a colagem seja realizada com base Epoxi, que contém caracte-
risticas especificas e que se adaptam a produtos de porosidade nulg, resistentes a UV,
sendo adequadas para utilizacdo em aplicacdes externas. Verifique sempre a reco-
mendacgdo junto aos fabricantes.

CONSIDERAGOES GERAIS:

Se houver quebra da IdGmina ou se o corte ndo estiver ocorrendo conforme o esperado,
recomenda-se interromper o processo imediatamente. Isso pode ocorrer devido a
diversos fatores, como:

» Planicidade incorreta da mesa de corte;

« Vibragées ou movimentos causados na Idmina durante o processo de corte;

« Velocidade incorreta no avango do corte ou na pressdo de operacdo da ferramenta;
+ Velocidade incorreta do disco;

« Quantidade de dgua insuficiente;

+ Uso de disco inadequado.

S&o necessarios atencdo e cuidado com as pecas apods o processamento, principal-
mente se houver furos e aberturas (cooktop, cuba, torneiras e outros). Para movimen-
tar a Idmina PORTINARI PETRA, use somente ventosas que sejam suficientes para
evitar qualquer tipo de flexdo na pega cortada. Na auséncia de ventosa, movimente
apenas na posicdo vertical com o cuidado necessario para que Ndo haja tor¢do na

peca.
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8.1. TIPOS DE BANCADAS

As pecas de PORTINARI PETRA utilizadas em bancadas de cozinhag, banheiro, tampos
de mesa e outras aplicagdes devem conter filetes de estruturacdo colados entre a
pega e a estrutura de sustentagdo.

Recomendamos a colagem de filetes estruturais na IGmina PORTINARIPETRA a cada
50cm, garantindo assim uma maior seguranga e estabilidade da superficie. Todos
os filetes devem estar apoiados na estrutura que dé suporte G bancada. Esses filetes
podem ser de granito, ardésia ou do préprio material (PORTINARI PETRA).

Garanta a disposigdo ideal dos filetes de forma que fiquem posicionados nos pontos
mais vulnerdveis da superficie, perimetro interno das aberturas (cooktop e cuba) e ao
longo de todo o perimetro externo (comprimento e largura). Nas aberturas é impres-
cindivel o reforgco tanto na estrutura de suporte da bancada quanto nos filetes, mesmo
que estejom a menos de 50cm do perimetro da bancada.

D Bancada Petra Portinari
== Projegdo da Estrutura de Filetes

[:] -Aberturas em geral (cuba e cooktop)
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8.1.1. FIXADAS NA PAREDE

F possivel utilizar bancadas fixadas na parede, desde que sejam sustentadas por uma
estrutura de ferro robusta, capaz de suportar o peso do material. Essa estrutura pode
ser composta por mdos francesas ou grapas, respeitando os espagamentos recomen-
dados e garantindo a estruturagdo ao longo de todo o perimetro e em todas as abertu-
ras. Além disso, recomenda-se a instalagéo de um suporte adicional (mdo francesa ou
grapa) abaixo da cuba, proporcionando maior reforgo e seguranca.

Alerta: Considerar folga de dilatagdo entre a bancada em PORTINARIPETRA e a parede,
em fung@o da movimentagéo estrutural. NUNCA engastar/chumbar a bancada na
parede, pois a movimentagdo da estrutura poderd trincar a bancada.

\\/ .
Cola :/ %
Filetes de estruturagdo sendo lcm a 2cm __«
Bancada em mais largos que a estrutura de ferro | /‘ N\

Portinari Petra Cola —; 4
Estrutura de ferro < L (? 1}
L J |
N
L— Reforgo em mdo francesa

ou grapa para seguranga
da cuba

8.1.2. AUTOPORTANTE

Em bancadas autoportantes, € essencial verificar se a estrutura de ferro que fornece
suporte possui espessura adequada para suportar o peso da bancada aplicado. Os
filetes devem ser colados nas pecgas de PORTINARI PETRA e, em seguida, as pegas
devem ser fixadas & estrutura utilizando cola epdxi e/ou cola para cuba.

Para maior seguranga, recomenda-se a instalagcdo de uma estrutura de ferro soldada
abaixo da cuba. Alem disso, € fundamental respeitar os espacamentos maximos indi-
cados e garantir que a estrutura metdlica esteja presente em todo o perimetro da ban-
cada, bem como ao redor de todas as aberturas.

Estrutura de reforgo para cuba
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8.1.3. EM BALANCO

Em bancadas com partes suspensas, € fundamental respeitar o limite maximo de 50
cm de balang¢o. Para medidas superiores, € necessario um suporte fixo abaixo da ban-
cada em PORTINARI PETRA, evitando o risco de trincas.

Estrutura —_
autoportante

Bancada

Portinari Petra 4" 500 mm.

—»>

Estrutura
em balango

Estrutura em —
balago

8.2. INSTALAQC)ES EM BANCADAS

8.2.1. JUNCAO EM BANCADAS “L” OU “U”

N&o recomendamos o uso de juntas diagonais. Nesses casos, € essencial analisar o
esquema de corte mais adequado e verificar as pegas para combind-las de forma a
preservar a estética do material. Além disso, ao final de cada operacdo de corte, reco-

menda-se lavar as pegas com adgua em abunddncia para remover detritos, poeira e
residuos abrasivos gerados durante o processa.

® ©

Pecas em formato de “L” ou “U” ndio devem ser inteirigas.
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8.2.2. JUNTAS ENTRE PECAS

Ao instalar pecas lado a lado conforme o design planejado, € essencial garantir o per-
feito nivelamento da estrutura onde o PORTINARI PETRA serd fixado. Isso assegura a
uniformidade da superficie das pecas. Além disso, recomenda-se uma junta minima
de 1 mm, utilizando rejunte & base de epdxi com coloragdo semelhante a da Idmina
PORTINARI PETRA.

Alerta: Antes da aplicacdo da colg, certifique-se de que as superficies estejam devida-
mente limpas.

12 mm

21 mm

8.2.3. JUNTAS NA PAREDE

A bancada deve ser instalada a uma disténcia de 2 a 3 mm da parede, a fim de evitar
problemas de planicidade que a propria parede possa conter, além de prevenir pro-
blemas causados pela expansdo térmica da parede.

Alerta: Sempre realizar a limpeza das superficies antes da aplicagcdo da cola.

-

2a3mm

i
)

8.2.4. JUNTAS 45 GRAUS

Para a execugdo de juntas em meia esquadria, as ldminas usinadas devem ser cola-
das com adesivo d base de epdxi. A junta deve ser chanfrada para reduzir a acentua-
¢do da aresta viva. Outra alternativa é realizar um pequeno chanfro nas duas bordas
antes da unido.

Para obter juntas quase imperceptiveis, recomenda-se cortar cada aresta em um
angulo ligeiramente superior a 45° criaondo um espago adicional na parte traseira
para melhor acomodagdo da cola. 26



2 3. 2a3mm

12 mm

@\/

. Fixagdo adesivo

Recomendamos utilizar filete de refor¢co na parte interna das juntas em meia esqua-
dria (45°), principalmente em dreas externas, por estarem sujeitas a uma maior
expansdo térmica entre a bancada de PORTINARI PETRA e a estrutura de suporte da
bancada. Entre o filete de reforco e a estrutura da bancada, recomenda-se um
espago minimo de 5bmm. Use cola adequada para aplicagdes externas, que seja resis-
tente ao choque térmico, & dgua e ao amarelamento.

| Cola

Portinari Petra

Reforgo das juntas
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9. INSTALACAO DE CUBAS E FOGOES

Dependendo do tipo de montagem que escolher, siga as recomendagdes de instala-
¢do abaixo:

9.1. INSTALAGCAO SOBREPOSTA

Para instalagdo de cubas e fogdes, recomendamos seguir os modelos abaixo. A
distncia minima de 2mm entre cuba/fogéo e o PORTINARI PETRA deve ser respeita-

da, para diferentes expansdes térmicas.

Gz m
2mm a 3mm (ou conforme

orientagdo do fabricante, caso
cooktop)

9.2. INSTALAQAO DE ENCAIXE

Esse tipo de instalagéo ndo deixa bordas sobrepostas e a extremidade da cuba/cook-
top & instalada na ranhura de alguns milimetros de profundidade (conforme j& orien-
tado nesse manual) feita na parte superior do PORTINARI PETRA. Essa solugdo traz
muita praticidade na limpeza, apesar de ser mais complexa para realizar.

Selante de silicone minimo 2mm

e, SO

conforme recomendagdo do fabricante
(cooktop)

9.3. INSTALAGCAO INFERIOR

Essa solugdo garante a uniformidade da superficie superior de trabalho, ndo possuin-
do arestas. Utilizadas em cubas, a limpeza também é rdpida e simples, sem deixar

acumulo de sujeiras.

iz AR
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9. INSTALACAO DE CUBAS E FOGOES

Alerta: Recomendamos utilizar suporte de ferro embaixo da cubag, para evitar possiveis
descolamentos e acidentes.

. Tampo da pia

Estrutura de ferro para suporte da cuba

L | | | D Cuba

9.4. INSTALAGCAO COOKTOP

PORTINARI PETRA recomenda a instalagdo dos seguintes modelos: elétricos, a gds e
de inducdo gque sejam de vidro, inox ou vitrocerdmicos. Para a instalagdo de cooktops,
recomendamos a aplicagdo de uma fita térmica entre o cooktop e a superficie de
PORTINARI PETRA por conta das altas temperaturas. Considerar o furo correto confor-
me ja informado nesse manual, a fim de evitar trincas na superficie em fungdo de mo-
vimentacdo da bancada. Sempre considere uma folga entre a ldmina e o fogdo (inde-
pendente do modelo) de 5mm para todos os lados.

Alerta: NGdo recomendamos a instalagdo de queimadores com chamas colocados
diretamente no PORTINARI PETRA.




F possivel utilizar o PORTINARI PETRA no revestimento em lareiras e churrasqueiras,
porém sdo necessdrios alguns cuidados na aplicagdo e uso do produto. Seguem
algumas orientagdes importantes a serem seguidas:

- Manter disténcia de no minimo 70cm da broso/fogo (churrosqueiro) e minimo 40cm
(lareira);

- Utilizar na churrasqueira um refratario que tenha no minimo trés camadas de isolan-
te térmico com argamassa refratdria na parte interna;

- £ necessaria a aplicagdo de uma manta/tela de vidro no verso de toda a extens@o
da superficie antes da mesma ser colocada na alvenaria, sendo aplicada com cola PU
flexivel, para que haja expansdo térmica, devido as altas temperaturas que a superfi-
Cie ira receber;

- Recomendamos sempre o acabamento de topo. Acabamentos em meia esquadria
(45°) podem acarretar trinca e/ou fissura no material;

- Antes de assentar o revestimento na parte externg, € recomendado que o sistema
receba trés queimas internas, permitindo assim que a parede passe pelo processo de
expansdo e retragdo, o que ajuda na prevengdo de surgimento de trincas apods a apli-
cacdo do revestimento.

Alerta: Sempre realizar a limpeza das superficies antes da aplicagdo da cola.

10.1. INSTALACAO EM CHURRASQUEIRA

Formas de calor:

- Chama direta: em churrasqueiras tradicionais, onde o front&o fica mais proximo da
chama;

- Calor por condugdo: evitar contato direto com brasa de carvdo e pegas metdlicas,
para gue Nndo haja excesso da temperatura maxima;

- Calor por radiacdo: revestimento interno ou sob uma churrasqueira tradicional;

- Calor por convengdo: Considerar circulagdo de ar em contato com superficies de
churrasqueiras, para evitar aquecimento continuo e progressivo devido a falta de ven-
tilagao (por exemplo, dentro de moéveis fechados, sem grades).

Cada material possui uma expansdo diferente d temperatura. Para evitar essa tensdo,
sempre considerar espago (folga de dilatagdo) entre os materiais.
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10.1.1.CHURRASQUEIRA TRADICIONAL (CARVAO OU LENHA)

F montada em obra, ndo possui isolamento térmico e ndo contém ficha técnica
com informacdes de temperatura maxima, porém podem ultrapassar 500°C, além
de soltar faiscas e brasas.

PORTINARI PETRA, poderd ser aplicado com as seguintes recomendagdes para
esse caso:

- Sempre considerar uma parede refratdria resistente ao calor, também recomen-
damos instalar placas de Drywall sobre a alvenaria ou refratdrios, evitando que a
estrutura quando em uso transmita calor continuo na peca de PORTINARI PETRA,;
- Proibido o uso do PORTINARI PETRA na drea interna da churrasqueirg;

- Considerar folga de dilatagdo minimo de 3mm, mesmo que 0 PORTINARI PETRA
sendo um material inorgdnico ndo possua dilatagdo e retragdo, todo o restante da
estrutura, pegas instaladas (grelhas e metais), se movimentam de forma ndo con-
tinua, cada material tem sua expansdo. Dessa forma & necessdrio para aliviar as
tensées geradas;

- Ndo podemos considerar cantos retos. Sempre considerar um raio minimo de
10mm, sem lascas e rebarbas;

- Recomendamos o acabamento de topo na abertura da churrasqueira, assim
como a instalagé@o de manta/tela de vidro na parte da abertura e entre a superfi-
cie do PORTINARI PETRA e a alvenaria. NGo recomendamos o acabamento de 45°
na abertura da churrasqueira.

Recortes recomendados:

® © ©
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10.1.2. CHURRASQUEIRAS PRE—FABRICADAS (INTEGRADAS
OU APOIADAS, PODENDO SER A GAS OU ELETRICA)

S&o recebidas em obra, tém isolamento térmico e ficha técnica com temperaturas
maximas. Menor risco de atingir a temperatura maxima, porém ndo contam com
espaco para que o material se movimente. Ou seja, hd falta de ventilagdo.

- Apoios e suportes: Levar em conta o peso da churrasqueira, mesmo sendo apoiada
ou embutida na bancada, sempre considerar apoio por baixo. Se a estrutura que sus-
tenta a churrasqueira ou a bancada for metdlica e houver aquecimento rdpido,
podem ocorrer efeitos imprevistos (tensées no revestimento por expansdo);

- Falta de espaco para dilatagdo: as partes metdlicas da grade poderdo chegar em
uma alta temperaturg, atingindo grande dilatagdo. Sempre deixar espago suficiente
entre a churrasqueirg, colocando-a mais centralizado;

- Quando a churrasqueira for colocada em cima, considere ventilagdo de no minimo
15 cm entre o PORTINARI PETRA e o emissor de calor (de qualquer forma, devera ser
isolado para n&o emitir calor acima de 300°C);

- E de extrema importancia trabalharmos com argamassas homologadas para esse
tipo de aplicacdo, pois tém alto poder de aderéncia, isolamento térmico e sdo alta-
mente deformaveis, além de acompanharem a movimentagdo da base.

Churrasqueira a

. Churrasqueira a
gés de embutir 4

gdss de embutir

Marcenaria,
alvenaria, etc.

Petra Portinari

INCORRETO

Para churrasqueiras a gds embutidas em bancadas, Para evitar o contato direto com fontes de calor e
ndo recomendamos a aplicagdo do Portinari Petra na minimizar a transferéncia térmica para a superficie,
parte inferior desses equipamentos. O uso do material recomendamos o uso de revestimentos adicionais,
nessa area resultard na perda da garantia. como marcenaria, alvenaria, entre outros.

ALERTA: NAO CONSIDERAR A LAMINA PORTINARI PETRA EM CONTATO DIRETO COM
FONTES DE CALOR, EVITANDO PROCESSOS DE TRANSFERENCIA TERMICA. RECOMENDA-
MOS DISTANCIA MiNIMA DE 15¢cm ENTRE UMA FONTE DE CALOR E PORTINARI PETRA.
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10.2. INSTALACAO EM LAREIRA

Evitar contato direto com fontes de radiagdo de calor e pegas metdlicas que exce-
dam a temperatura maxima (300°). Considerar uma boa ventilagdo para circula-
cdo de ar, evitando aguecimento progressivo e continuo (ou seja, lareiras dentro
de moéveis revestidos). Nédo recomendamos contato direto com a chama, como
revestimento interno de lareiras convencionais.

F possivel a utilizagdo em todos os tipos de lareiras, tais como: convencional a
lenha, lareira a gas, lareira elétrica de embutir e lareira a etanol.

10.2.1. USO COMUM: POSSIBILIDADES DE UTILIZAGCAO
AO REDOR DA LAREIRA:

- Revestimento exterior frontal: utilizar refratario, separando o calor da parede
(resistente a agdo do fogo);
- Revestimento lateral exterior: considerar parede refratdria;

Altura minima é de 40cm. Considerar minimo de 10cm das bordas/laterais
nos recortes para encaixe da lareira
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10.2.2. DIFERENTES USOS: ASPECTOS E CARACTERISTICAS
IMPORTANTES:

- Em lareiras convencionais abertas: alto risco de exceder a temperatura maxima
definida em qualquer ponto da superficie (chama direta, fogo incontrolavel, ndo
refratario nas paredes interiores e caixilhos das janelas).

- Em lareiras pré-fabricadas: baixo risco de exceder a temperatura maxima, mas
cuidado com:: itens metdlicos que se expandem e contraem a cada uso e falta de
ventilagdo.

- Parede: é necessario haver uma separagéo (material refratario) mais isolamento
para que os adesivos colantes possam suportar a temperatura maxima (consultar
fabricantes de adesivos). Reforgo usando fixagdo mecdnica. Leve em considera-
¢do que os materiais colados tém movimento limitado.

- Mbveis de topo: quando a lareira é colocada no centro do recorte da bancada, é
necessario deixar um espago entre o emissor de calor e o material, em fungdo da
possivel expansdo diferentes entre materiais. Quando a lareira for colocada por
baixo, deixar um espaco de no minimo 10cm entre o material e o emissor de calor,
que, em qualqguer caso, deve ser isolado.

- Aspectos dimensionais: materiais metdlicos (ou seja, que pode ser encontrado
na boca das lareiras) tém maior dilatagéo do que PORTINARI PETRA, portanto,
considerar espaco/folga para dilatagéo, entre materiais.

- Cantos internos: os cantos devem ser cuidadosamente fabricado, sem lascas e
com raio minimo de 10mm. Evite pressdo de metal expandido. Atengdo especial
em curvas.

- Articulagdes: em superficies de trabalho longas que exigem a unido de mais de
uMma pecaq, as juntas devem, preferencialmente, ser posicionadas nos recortes, dei-
xando uma tira em cada peca. Isso evita a concentragdo de duas tiras na mesma
peca, reduzindo o risco de arredondamento.

- Aspectos da instalagéo (Suporte): se a estrutura metdlica que sustenta a banca-
da aquece rapidamente e/ou atinge altas temperaturas, podem ocorrer efeitos
indesejaveis, como tensdes na Idmina devido a dilatagdo. Por isso, € fundamental
adotar precaugdes durante a instalagdo, garantindo o correto espagcamento entre
0s elementos para evitar esses problemas.

- Objetos quentes em uso: tanto a bandeja de lenha e o recipiente do combustivel
s@o potenciais emissores de calor extremo. E necessdrio adotar precaucées
durante o manuseio. 34



1. BUFFET INDUSTRIAL

F possivel utilizar o PORTINARI PETRA no revestimento em dreas de buffets, porém séo
necessarios alguns cuidados na aplicagdo e uso do produto. Seguem algumas orien-
tagdes importantes a serem seguidas:

11.1. PROJETO E DIMENSOES DA BANCADA

- Recomendamos espessura minima de 12mm (com orientacées a seguir);

- Ranhuras podem ser feitas para marcagdo de dreas quentes e/ou frias, utilizando
CNGC;

- Quando a bancada tiver 1 (um) furo retangular com tamanho grande (comprimento
>15m), a bancada deverd ser dividida em 2 partes.

- Quando a bancada tiver varias inser¢cées pequenas, a mesma deverd ser dividida
em mais de uma peca;

- A distancia minima entre 2 (duas) insergoes serd de 15cm e 10cm do recorte até a
borda da bancada;

- A disténcia minima entre uma pista quente (dispositivos, transmissores etc.) e qual-
quer outra lacuna, broca ou canto arredondado deverd ter 10cm;

- O di@metro de uma broca terd pelo menos 2,5cm;

- Os raios dos cantos internos das inser¢gées da bancada deverdo ter minimo 15mm, j&
os cantos internos dos nichos frontais deverdo ter no minimo 10mm;

- Peca que contenha bocas deve pesar no maximo 100kgs;

- Integragdo de um pilar num buffet através de juntas e peca L.

\

Junta de dilatagdo com cantos arredondados

- Solugdo de canto em uma grande abertura:

Lb Junta de dilatagdo
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1. BUFFET INDUSTRIAL

11.1.1. FUNDAMENTOS

A estrutura deverd compor perfis metdlicos quadrados ou retangulares. Os perfis
devem ser dispostos horizontalmente em 2 niveis: suporte sob a bancada e o apoio
transversal. Terdo perfis verticais que fecham quadrados a distdncia de 1,0m, garantin-
do a estabilidade geral e o nivelamento da superficie sobre a qual a bancada ficard
repousada.

Todos os perfis superiores do chassi de metal estardo no mesmo nivel para fornecer
suporte continuo para a bancada. Soldas correspondentes a encontros entre os perfis
serdo perfeitamente lixados (sem rebarbas ou pontas).

11.1. 2. REFORCO

Os tubos, caixas elétricas, ventiladores ou iluminagdo, serdo instalados sob o balcdo
fixados & estrutura, nunca na parte inferior da bancada.

| =
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1. BUFFET INDUSTRIAL

11.1.3. MONTAGEM E RECOMENDAGCOES

Utilize fita de neoprene com 10 mm de espessurag, considerando que aproximadamen-
te 3 a 4 mm serdo comprimidos pelo peso da bancada. A largura da fita deve corres-
ponder & dos perfis metdlicos.

Aplique selante de silicone resistente a altas temperaturas entre a estrutura e o neo-
prene, abrangendo as placas metdlicas longitudinais e transversais.

Apos a conclusdo da montagem do buffet, realize a higienizagdo da bancada e das
frentes para remover quaisquer residuos do processo de instalagdo.

\L=e

11.1.4. SUPORTE DE TELAS E USO DE LAMPADAS

Os furos para a fixagcdo das telas serdo posicionados na drea lateral das lacunas.

Se o poste da tela for circular, serd necessario um unico furo com didmetro minimo de
25 mm, suficiente para a passagem dos dois parafusos e do cabeamento.

Caso o poste seja retangular, deve-se considerar um vao Unico com largura minima
de 25 mm e cantos com raio minimo de 15 mm. Ambos os postes serdo fixados direta-
mente ao chassi, mantendo a bancada livre. Para isso, recomenda-se 0 uso de para-
fusos com porcas de aperto duplo, permitindo que o poste fique ligeiramente elevado
em relagdo a bancada e seja finalizado com um elemento decorativo metdlico.
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1. BUFFET INDUSTRIAL

A fixacdo serd idéntica para ambos os postes, e uma moldura transversal ou outra
solugdo estrutural serd implementada para evitar esforgos excessivos sobre a banca-
da.

Caso o buraco ou a pista integrada seja de grande dimensdo, recomenda-se dividir a
bancada em trés partes, garantindo que a se¢do correspondente a lacuna ou trilha
integrada seja independente das laterais.

Além disso, todas as bases das Idmpadas seguirdo o mesmo sistema de fixagdo da

bancada.

Detalhe do chassis, onde ficara a bancada apoiada

11.2. ERROS E ALERTAS

- O poste estd mal localizado, ndo respeitando a dist&ncia minima.

-’y
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1. BUFFET INDUSTRIAL

O furo ndo tem cantos arredondados e o poste é colocado na lacuna sem folga. NGdo
é recomendado mais de um furo no mesmo local do poste.

/)
\ 4 P

N&o recomendamos a fixagdo do mastro do parafuso direto na bancada.

\'|

Embora sejam montadas em cabos ajustaveis, permitindo variagdo na distdncia em
relagdo a bancada, os fabricantes recomendam uma aproximagdo minima de 30 cm.
Nessas disténcias, as Idmpadas podem elevar a temperatura da superficie em aproxi-
madamente 20°C a 30°C.

As |Gmpadas emissoras de calor podem atingir diferentes temperaturas dependendo
de sua poténcia. Para essa aplicagdo, destinada a manter os pratos quentes, apenas
ldmpadas de 250 W sdo suportadas.

A concentragdo de lGmpadas deve ser evitada em torno das encostas quentes, espe-
cialmente quando ndo hd nenhum objeto ou alimento para manter aquecido, devido
aos riscos que isso pode acarretar por uma superposi¢gdo de emissores de calor.

11.3. LAMPADAS
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1. BUFFET INDUSTRIAL

11.4. PISTAS FRIAS INTEGRADAS / INVISIVEIS

Uma serpentina de cobre € utilizada para transmitir o frio a superficie. Recomenda-se
fixd-la na face traseira da bancada com tiras autoadesivas de alta condugdo térmica,
otimizando a transferéncia de temperatura.

A colagem deve ser feita com mdaxima atengcdo em cada segdo do tubo, especial-
mente nas dreas de curvas, garantindo uma vedagdo eficiente contra umidade e
evitando condensagdo indesejada.

Entre as saias da caixa metdlica e a face traseira da bancada, uma fita serd posicio-
nada no caminho do neoprene para vedar o conjunto. Aléem disso, um chassi de ajuste
de altura serd utilizado para garantir um aperto adequado, evitando o desalinhamen-
to do perfil metdlico em qualquer um dos quatro lados.

O fabricante de refrigeracdo industrial deve dimensionar o equipamento de acordo
com as dimensdes da pista.
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1. BUFFET INDUSTRIAL

11.5. FAIXAS QUENTES INTEGRADAS/ INVISIVEIS

A resisténcia do selante de silicone consiste em uma folha flexivel com um emissor de
calor capaz de atingir até 350°C, sendo fabricada em faixas de poténcia de até
1000 W.

Para esta aplicagdo, onde os resistores de silicone funcionam como faixas quentes
integradas, somente serdo permitidos modelos com limitador de temperatura
maxima inferior a 120°C e poténcia inferior a 500 W.

A distdncia minima entre as faixas quentes invisiveis deve ser de 25 cm. Caso seja
necessaria a instalagdo de uma pista integrada com multiplas resisténcias, todas
devem possuir as mesmas caracteristicas de limitador e poténcia.

Os resistores podem ser instalados diretamente sob a bancada ou dentro de uma
lacuna, onde a peca perfurada receberd a resisténcia de silicone na parte traseira.
Nesse caso, & necessario manter um perimetro frio de pelo menos 5 cm.

O adesivo utilizado para fixar a peca perfurada deve apresentar resisténcia térmica
adequada ds altas temperaturas dessa aplicagdo.

A instalagdo da resisténcia de silicone deve ser realizada com extremo cuidado, garan-
tindo que a camada autoadesiva seja fixada perfeitamente, sem a formacdo de bolhas
de ar, que poderiom comprometer a operacdo e a integridade da bancada.

A transferéncia inicial de calor entre a resisténcia de silicone e a bancada deve ser con-
trolada, permitindo um aumento gradual da temperatura a uma taxa aproximada de
5°C por minuto. Isso é necessdrio devido a relativa baixa condutividade térmica do ma-
terial.

Para manter os pratos aquecidos, a temperatura da superficie Gtil da bancada deve
permanecer entre 65°C e 100°C. Quando a pista quente integrada estd ativada, ndo ha
indicagdo visivel de quais dreas da bancada estdo aquecidas. No entanto, devido a
condutividade térmica relativamente baixa da Idmina PORTINARI PETRA, a superficie ao
redor da pista quente se mantém em temperatura ambiente a poucos centimetros de
distancia.

Portanto, medidas apropriadas devem ser tomadas para evitar acidentes com quei-

maduras. Se por algum motivo a resisténcia do silicone descolar, deve ser descartado
imediatamente e ndo pode ser reutilizado.

41




1. BUFFET INDUSTRIAL

/i

Distancia incorretas entre as placas condutoras Auséncia de revestimento de isolamento e posicionamento
inadequado da sonda.

Os espacgos destinados as bandejas metdlicas removiveis e aos dispositivos emisso-
res de calor e frio devem ser alinhados na mesma dire¢do.

As lacunas entre eles devem ter um espagcamento minimo de 1 cm em cada lado,
medido a partir do canto arredondado, permitindo a dilatacdo adequada do material.

O chassi deve ser projetado considerando a presenga das bandejas e dispositivos,
garantindo suporte adequado para que a bancada acompanhe sua estrutura sem
interferéncias.

As bandejas e dispositivos devem estar sempre montados sobre a bancada, ndo
sendo permitidas reducdes na borda do furo para instalagdo nivelada.

A placa emissora deverd ser fixada em um segmento de 1,2 cm do corte da abertura
na bancada. O adesivo recomendado pelo fabricante da placa deve ser aplicado uni-
formemente, garantindo total cobertura, sem espagos vazios.

A fixagdo da pecga no furo serd feita com um adesivo resistente a altas temperaturas,
também indicado pelo fabricante da placa. Para assegurar um encaixe perfeito, o
nivelamento serd ajustado por meio de uma estrutura integrada ao chassi, evitando
qualquer desnivel ou projecdo da pega.
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12.1. CARACTERISTICAS GERAIS

PORTINARI PETRA pode ser instalado em grandes formatos, garantindo um bom com-
portamento fisico. Por ser super versatil, a partir de uma Idmina completa, o designer
poderd realizar trabalhos com paginagdo que seja mais vidvel ao seu projeto.

Pensando no processo do designer/arquiteto, alertamos sobre os efeitos desejados

para grandes superficies e da colocagdo das laminas, tendo em conta a direcionali-
dade de veios, nuances e variagdes de cores.

12.2. AMBIENTES E FORMATOS DE PECAS

Utilizagdo 12mm

Piso 1,60x3,20m
Domeéstico

Terrago 1,60x1,60m

Piso 1,60x1,60mM
PUblico e Calgadas e pragas 1,60x1,60m
Comercial Concessiondria 1,60x1,60mM

Terraco 1,60x1,60mM

ALERTA: £ sempre importante que um engenheiro ou arquiteto avalie o projeto para
definir a utilizagdo da manta de desacoplamento na instalagdo de grande formato
em edificios acima do 10° andar. oA partir deste nivel, as estruturas comegam a ficar
mais suscetiveis a vibragdes causadas por ventos e movimentos, reduzindo o risco de
trincas e rachaduras causadas por movimentagdes estruturais, vibragodes, dilatacdes
e retragdes naturais.

Quanto maiores as dimensdes das Idminas e principalmente as caracteristicas do
edificio, tais como: o tipo de laje (podendo ser estrutura metdlica), construgoes recen-
tes (onde o coeficiente de dilatacdo predial acontece por um bom periodo, até por
anos), construgées com fissuras existentes, entre outros diagnésticos, maiores seréo
0s riscos de problemas por tensdes estruturais, O uso da manta ajuda a desacoplar o
movimento do substrato em relagdo a Idmina, protegendo as juntas e a superficie da
pedra sinterizada.
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12.3. CONSIDERACOES TECNICAS DE PROJETO

N&o recomendamos pegas no formato “L", devido d concentracdo de esforgos no vér-
tice da peca. Recomendamos que as pegas sejam divididas, evitando os “bragos”
soltos e frageis, por se tornarem criticos diante de uma possivel quebra do material.

Formato L", ponto
fragil para ruptura

———

NAO RECOMENDADO RECORTE RECOMENDADO

Seguem exemplos que recomendamos para juntas com pontos frageis:

- Pilar - Pilar integrado/Parede - Registro

12.4. CARACTERISTICAS BASICAS DA BASE

Verificar a base que ird receber a ldmina PORTINARI PETRA, para confirmar se suporta-
rd cargas e necessidades previstas para a utilizagdo. Analisar desniveis ou colapsos.
Caso houver, considere camada niveladora na base (desnivel méaximo tolerével de
3mm):

Desvio mdaximo tolerdvel Desnivel fora do recomendado, risco de quebros/trincos
L ] [ ]
<3mm ~—1
< >3 mm
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Verificar limpeza do local: se estd livre de poeira, leos, vernizes, liquidos de cura ou qual-
quer produto que possa prejudicar a adesdo da pega na base. Se necessario, considerar
limpeza prévia, como aspiracdo, descalcificacdo, fresagem e outros.

ALERTA: Sempre verificar se a estrutura (base) que receberd o piso estéd em boas condi-
coes, sem trincas, rachaduras, desniveis, base fragilizada ou anomalias indesejadas.

12.4.1. PISO EM NOVA CONSTRUGAO:

Aderido ao concreto: verificar a planicidade da base, limpeza prévia e argamassa reco-
mendada para a aplicagdo e ambiente.

12.4.2. PISO RADIANTE:

Consultar fabricante do sistema para seguir as orientagoes de instalagéo.

12.4.3. PISO EM OBRA EXISTENTE:

- Aderido ao concreto pré-existente: caso seja possivel, aumentar o nivel do pavimento
para reforgar o apoio pré-existente. Ou utilize um autonivelante.

- Aderido & madeira, vinilico etc.: ndo recomendamos que o PORTINARI PETRA seja aderi-
do em madeirag, pois esta pode vir a apresentar umidade. Nesse caso, recomendamos a
retirada ou que a madeira seja tratada para evitar apodrecer em fungdo da umidade.

12.4.4. PISO DE SOBREPOSIGCAO:

- Analise se o revestimento existente estd bem aderido no local do assentamento. Esta
verificagdo deve ser feita de forma visual e auditiva, a procura de pecas que tenham
desplacamento e/ou que apresentem trincas. Também "batendo” na superficie de todas
as pecas com um cabo de vassoura, para identificar um som oco;

- Pode ser indicado para pisos e paredes, exceto fachadas, piscina e saunas;

- Se alguma peca apresentar algum dos sintomas citados, serd necessario remover a
placa, e nestes espagos realizar o reparo e nivelamento do local com argamassa. Se
50% ou mais do seu ambiente estiver com algum dos problemas abordados, ndo é indi-
cada a realizagdo da sobreposi¢cdo. Neste caso, deve-se remover todo o revestimento e
realizar um novo assentamento.
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- Redlize a limpeza da superficie existente, utilizando o detergente neutro e produtos
especificos para limpeza, a fim de remover toda a sujeira deste revestimento existente;
- Caso o revestimento antigo esteja bem aderido, vocé podera utilizar um primer
(autonivelante), aguardar o tempo da cura e posteriormente assentar o PORTINARI
PETRA com argamassa AC-lIl.

12.5. JUNTAS

Para garantir o sucesso do seu projeto, € indispensavel realizar uma andlise minuciosa,
avaliando o layout e as dimensdes das juntas. Essas juntas desempenham um papel
crucial, aliviando as pressées sobre os revestimentos e absorvendo ou reduzindo os
movimentos, o que contribui para a estabilidade e durabilidade da estrutura.

Reboco

Revestimento

PAREDE (EM CORTE)

T T ——Camada de nivelamento

—— Concreto ou contrapiso

6mm CONTRAPISO (EM CORTE)

12.5.1. JUNTAS DE ASSENTAMENTO

Sempre considerar juntas de no Minimo 2mm para ambientes internos, uma vez que
existe movimentagdo predial. E importante preencher essas juntas com rejunte para
garantir a impermeabilizacdo da base da construgdo e evitar o acimulo de sujeiras.

12.5.2. JUNTAS DE PERIMETRO

Para encontros com paredes, pilares e outros elementos estruturais, recomendamos
um espaco Minimo de 4 mm, considerando o raio minimo do furo para o recorte.
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12.5.3. JUNTAS DE MOVIMENTAGAO/DILATAGAO

A junta de movimentagdo tem a fungdo de subdividir a base de assentamento,
aliviando as tensdes causadas por sua movimentagdo. Para garantir a eficacia, essas
juntas devem ser previomente calculadas e preenchidas com materiais flexiveis,
como elastémeros (Neoprene ou tarugo de polietileno), conforme as recomendagoes

do fabricante.

9

Largura da junta
prevista em projeto

Selante para Rejunte

Tarugo de polietileno

12.5.4. JUNTAS DE DESSOLIDARIZACAO

As juntas tém a funcdo de aliviar as tensdes geradas pela diferenga de dilatagdo entre

o revestimento e a base de assentamento. Seguem alguns exemplos de aplicagdo:

- Paredes internas: ao redor da drea revestida, nos encontros entre pisos e tetos,
vigas, colunas ou outros materiais de revestimento, bem como em transicdes entre
diferentes materiais que compdéem a parede.

- Paredes externas: nos cantos verticais, nas mudangas de direcdo do plano de
revestimento, nos encontros da darea revestida com pisos e tetos e em transigoes
entre diferentes materiais, como estrutura de concreto e alvenaria.

- Pisos: do redor da drea

revestida e nos pontos de encontro com colunas, tetos,

vigas ou outros tipos de revestimentos.

Reboco

Vazio ou tarugo
de Polietileno @
8mm (opcional)

Rodapé ou revestimento
de parede

Argamassa de
Rejunte

Revestimento do piso

Argamassa colante

Contrapiso
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12.5.5. JUNTA ESTRUTURAL

S&o conhecidas através de aberturas que atravessam toda a estrutura, possibilitando
que os materiais acompanhem a expansdo da obra, aliviando as tensdes causadas
pela movimentagdo da estrutura. A vedagdo destas juntas deverd ser realizada com
material de preenchimento (Neoprene/tarugo de polietileno). Considerar junta de 3 a
4mm.

Seguir largura da junta

prevista em projeto

Selante

Material de preenchimento

(Reallizar preenchimento apés 72h)

Manter livre

(Sem preenchimento)

12.6. ELABORAGCAO E INSTALAGCAO

12.6.1. CORTE DE PECAS NA MARMORARIA

Considerar que os cortes podem ter perda de 2 a 3mm de material (largura do disco
de corte).
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12.6.2. CORTE DE PECAS NA OBRA

E possivel realizar cortes e furagdées com ferramentas adequadas, resolvendo esqua-
dros, cantos e encontros com pilares e outros.

-Corte reto a seco: possivel com riscadeira a seco. E possivel corte em comprimento
até 3200mm, em 12mm.

-Corte reto com abastecimento de agua: serra manual. Use ferramentas de corte
adiomantadas sempre com bastante dgua e totalmente apoiada. Afie a ferramenta
com frequéncia.

-Recortes circulares: esses cortes deverdo estar a uma disténcia minima de 50mm de
qualguer junta, extremidade ou canto.

ALERTA: Para melhor acabamento e produtividade em obrag, indicamos que seja reali-
zado o corte em uma marmoraria.
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12.7. CARACTERISTICAS BASICAS DE ARGAMASSAS
E REJUNTES

N&o recomendamos utilizar cimento convencional, uma vez que o material ndo é
poroso e a fixagdo ndo é eficaz.

F imprescindivel, antes da colocagdo, consultar o fornecedor local recomendado e
seguir suas indicagdes de produtos e instrugées de aplicacdo. E obrigatério que a
argamassa utilizada seja especifica para grandes formatos, tipo AC-IIL.

12.8. PROCESSO DE INSTALAGAO

A colocagdo deve ser realizada com atengdo as caracteristicas da argamassa
(tempo aberto, vida Gtil, espessura maxima de aplicagéo, entre outros) e conforme
as instrugdes do fabricante.

Recomendamos a técnica de dupla colagem, na qual a argamassa colante é apli-
cada tanto na base de assentamento quanto no verso da placa, garantindo
melhor aderéncia para produtos com dimensdes superiores a 30x30 cm, em pisos
internos/externos e paredes internas. Na dupla colagem, os cordées de argamas-
sa devem ser dispostos no mesmo sentido e a peca deve ser arrastada para
garantir o esmagamento perfeito dos cordoes.

O consumo estimado de argamassa dependerd do tamanho das placas e do tipo
de desempenadeira utilizada. Evite camadas muito espessas de argamassa
colante, pois isso pode fragilizar o sistema de assentamento, provocando fissuras
ou desplacamento.
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- Seguem recomendagdes para assentamento da |dmina PORTINARI PETRA:

1. Realize a limpeza da superficie que apenas receberd o revestimento, removendo
completamente quaisquer residuos em po6, gorduras, graxas, 6leos ou tintas presentes.

2. Separe os revestimentos PORTINARI PETRA que serdo aplicados conforme a pagina-
¢do da obra. Este trabalho facilitard no momento de instalagdo.

3. Apligue a argamassa colante na base de assentamento utilizando o lado liso da
desempenadeira, garantindo uma camada uniforme e suficiente para a formagdo
dos corddes. Em seguida, use o lado dentado da desempenadeira, com um dngulo de
aproximadamente 60°, para formar os corddes de argamassa, que devem ficar unifor-

mes e sem falhas.

4. Posicione o revestimento sobre a base de assentamento, alinhando os corddes de
argamassa de forma paralela (no mesmo sentido), deixando cerca de 5 cm de
disténcia da posi¢cdo final. Em seguida, arraste a peca para o local exato. Esse movi-
mento romperd os corddes de argamassa formados, garantindo o preenchimento
completo do verso da placa.

5. Recomendamos a utilizacdo de mdquina vibratéria para rompimento dos corddes e
movimento de deslizamento da placa, evitando a presenga de bolhas de ar.

N O )

)L J

Manualmente para Mecanicamente para
formatos pequenos os grandes formatos
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6. Apbs posicionar a placa no local, insira os espacadores (cruzeta) ou clip de nivela-
dores de pisos.

7. Para o rejuntamento das juntas de assentamento, existem diversos tipos de rejuntes
no mercado, sendo 0s mais comuns o cimenticio, acrilico e epodxi. A escolha do rejunte
ideal deve levar em consideragdo o tamanho da junta, o ambiente, a exposi¢do a
sujeira e o prazo de obra.

8. Para elementos verticais instalados no piso, como suportes de corrimdo, ldmpadas
de piso, entre outros, seja qual for o formato (quadrado, retangular ou circular), & fun-
damental deixar espago suficiente para evitar o contato entre o revestimento e o
elemento vertical, considerando a movimentagdo estrutural da obra. Acabamentos
decorativos podem ser utilizados para ocultar esse espaco, quando necessario.

Folga para
movimentagdo
estrutural

12.9. PROTETOR DE PISO

Apbs a instalagcdo do piso e rejunte, orientamos a colocagdo do piso protetor durante
a execugdo da obra, reduzindo a ocorréncia de desgastes, manchas e ataques quimi-
cos e fisicos. Considere a parte do plastico bolha para baixo, oferecendo maior prote-
¢80 ao piso.
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13. FERRAMENTAS, INSUMOS E EPI'S (EQUIPAMENTO
DE SEGURANCA INDIVIDUAL)

Orientamos sempre a utilizagdo de equipamentos de seguranga, como: 6culos de pro-
tecdo, luvas, protetor auricular, mascara respiratérias e calgados de seguranga.

13.1. PRINCIPAIS FERRAMENTAS UTILIZADAS EM
MARMORARIA E INSTALACAO

PORTINARI PETRA poderd ser beneficiado na marmoraria com todos os tipos de ma-
quindrios usados atualmente, como: serra ponte, CNC, jato d'adgua, discos diamanta-
dos de corte serrq, lixas e discos de polimento, adesivos colantes, aplicador de selante,
fita, grapas para apoio, ferramentas de medigdo e niveis, entre outros Porém siga
sempre as orientacdes de apoio, velocidade de corte, disco indicado entre outras ja
informadas anteriormente.

13.2. PRINCIPAIS FERRAMENTAS UTILIZADAS EM OBRA
(PAVIMENTO E REVESTIMENTO)

Pode ser cortado em obra, usando ferramentas de corte (cortador de laminas, serra
marmore, alicate de pressdo e serra de bancada). Utilizar ferramentas de medicdo
(trena e esquadros, nivel), ferramentas de colocagdo e adesdo (desempenadeira
dentada dupla, ventosas de sucgéo, martelo de borracha e niveladores de piso).

ALERTA: O uso do martelo de borracha ndo é recomendado para o assentamento, a
forca que ele aplica ndo é suficiente para romper os corddes. O martelo de borracha
deve ser usado apenas para remogdo do nivelador apods a secagem da argamassa.

13.3. INSUMOS

F imprescindivel, antes da aplicagdo da argamassa e do rejunte, consultar o fornece-
dor recomendado e seguir fielmente suas indicagdes de produtos e instrugées de apli-
cacdo e consumo.

ALERTA: Nunca utilizar cimento convencional semelhante ao da pedra natural, uma vez
que o material ndo é poroso e a fixagdo por evaporagcdo ndo é eficaz.
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13. FERRAMENTAS, INSUMOS E EPI'S (EQUIPAMENTO
DE SEGURANCA INDIVIDUAL)

13.3.1. ARGAMASSA COLANTE

Indicamos a argamassa colante tipo AC-IIl e/ou AC-I1II-DE de acordo com os critérios
da ABNT NBR 14081-1 ou as indicadas pelos fabricantes para esse tipo de produto.

Consumo:

Entre 900 e 6999 cm? +8 kg/m? Quadrada 8x8x8 mm Dupla colagem
Entre 7000 e 14399 cm? +9 kg/m? Quadrada 10x10x10 mm Dupla colagem

Acima de 14400 cm? +10 kg/m? Semicircular r=10 mm Dupla colagem

13.3.2. REJUNTE

Por conter um coeficiente de expansdo baixo das Idminas de PORTINARI PETRA, pode-
mos utilizar rejuntes cimenticio tipo Il ou acrilico. Misturar o rejunte cimenticio com adi-
tivo, deixando-o mais liso, flexivel e com mais facilidade de limpeza.

Produto Embalagem Observacoes
.Rejunfe' Tipo Il 20kg 1-10mm Indicado Pcra
Cimenticio grandes dreas
Rejl’Jt\te A.CI‘I|ICO Tkg 0/5-5mm Melhor perff)rmance e acabamento.
Acrilico Bicomp. Juntas abaixo de 2mm

As Idminas PORTINARI PETRA s¢o de facil impeza. Mas para obter melhores resultados,
siga estas orientagdes: aconselhamos testes preventivos em uma pequena area que
esteja com residuos de sujeira ou mancha, lembrando que serd mais facil a remocdo
da mancha quando este processo for realizado mais rapidamente.

Limpeza inicial (usinagem e/ou instalagdo): durante a instalagdo do PORTINARI PETRA,
a superficie apresenta restos de insumos de obra, acimulos de cimento, cal, silicone,
entre outros. Apds qualquer tipo de corte, limpe a superficie da ldmina com abunddn-
cia de dgua, removendo assim os residuos. Durante o estdgio de colagem, evitar que
seja espalhado sobre a superficie da Idming, para que a cola ndo endurega comple-
tamente. Ndo use substdncias abrasivas ou equipamentos.
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Limpeza de manchas resistentes: recomenda-se conferir as varias possibilidades
de manchas e quais os produtos de limpeza mais adequados para elimina-las.

SUJEIRA DE PODE SER LIMPO COM

Graxas e 6leos
Tinta

Ferrugem e café

Cerveja ou vinho
Tinta de caneta
Borracha de pneu
Sais soltveis (escorrido branco)
Aluminio
Risco de lapis
Excesso de impermeabilizante
Batom
Sangue
Rejunte Epoki

Terra vermelha em produtos com
resisténcia aos escorregamento

Terra vermelha em produtos polidos

Terra vermelha em produtos acetinados

Suco de fruta

Giz de cera

Agua quente e detergente alcalino

Removedor de tintas

Agua sanitdria ou saponéceo

Agua sanitéria ou sapondceo

Acetonq, dlcool ou benzina

Aguarrds, sapondceo ou dgua sanitaria
Vinagre de alcool ou dgua sanitaria

Agua sanitéria ou sapondceo

Borracha comum ou sapondceo
Limpa vidros ou detergente neutro

Acetona ou benzina
Agua oxigenada

Removedor de tinta epoxi, pasta automotiva
ou vinagre de élcool

Agua sanitdria diluida em égua, 15 min sobre a mancha +
sapondceo em pd com escova de cerdas duras

Agua sanitdria diluida em égua, 15 min sobre a mancha +
sapondceo em pd com esponja lado macio

Agua sanitéria diluida em agua, 15 min sobre a mancha +
sapondceo em pd com esponja lado verde
Agua sanitaria ou detergente alcalino

Sapondceo

A utilizagdo regular de outros produtos de limpeza comuns, como alvejante, perdxido
hidrogénio ou soda cdustica, de uso comum em estabelecimentos comerciais, hospi-
tais, clinicas veterindrias, instalagcdes, espacos industriais e publicos, € perfeitamente
compativel, sem exigir mais medidas de precaucdo além daquelas indicadas por
cada fabricante. Todos os agentes devem ser diluidos em dgua e aplicados direto
sobre a mancha, exceto os solventes (vinagre de dlcool, dlcool, thinner, querosene,
aguarrds e acetona), que podem ser utilizados puros.

Recomenda-se a utilizagdo de produtos de limpeza e aplicagdo de acordo com pro-
cedimento indicado pelo fabricante.

ALERTA: Néo utilizar produtos que contenham Acido Fluoridrico na composigéo
(produtos como limpa aluminio e tira ferrugem. Néio recomendamos o uso, pois
podem provocar manchas irrecuperdveis na superficie do PORTINARI PETRA).
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15. NORMAS TECNICAS

15. NORMAS TECNICAS

A aplicagdo de PORTINARI PETRA para fins de assentamentos, deve ser feita de acordo
com as instrugdes e orientagdes das normas brasileiras a seguir: NBR 13753, NBR 13754

e NBR 13755.
De forma adicional, siga as instru¢gdes deste manual de instrugdes técnicas.
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